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HER SEY, BIR ADAMIN FARKLI DUSUNMEYE
CESARET ETMESIYLE BASLADI.

"DENIZDEN ALDIGIMIZI
DENIZE GERI VERIYORUZ."

Kaptan Altay ALTUG




70 YILDIR DENIZLERDE
BIR AILE

Kidemli Kaptan Altay Altug, 1952 yilinda bugiinkii istanbul Teknik
Universitesi Denizcilik Fakiiltesi'nden mezun oldu. Tiirkiye Denizcilik
Kurumu'nda (Tiirkiye Denizcilik isletmeleri A.S.) 1961'e kadar yolcu ve kargo
gemilerinde gorev yapti.

Altay Altug, calistigi gemide ikinci kaptan olarak vazifesine devam
ederken kargo boliumiinde cikan bir yangindan iscileri blyUk bir cesaret
érnegi gosterip kurtarmasinin ardindan terfi ederek izmir Limani'nda
kilavuz kaptan olarak gérevlendirildi. Sonrasinda izmir Limani Bas Kilavuz
Kaptanligi'na ytkselen Altug, emekli olana kadar bu gérevini strdurdd.

Altug, ilk modern pilot istasyonunu Izmir'de yiizen bir duba uzerine kurdu.
VHF telsiz haberlesme tesislerini ilk olarak faaliyete gecirdi. lzmir Aliaga
Rafinerisi'nde kilavuzluk hizmetlerinin kurulmasinda 6nemli bir rol oynadi.

1979'da emekli oldugunda, icinde Turkiye'nin ilk 6zel kilavuzluk ve romorkaj
sirketini kurmak icin derin bir cosku ve girisimcilik hevesi vardi. Benzersiz bir
lider ve dncl olarak hareket eden Altug, ideali olan bu girisimi hayata
gecirerek Turkiye'de bir ilki basardi ve bu hizmetleri cagdas uygulamalara
doénastirda.

Altay Altug, halen UZMAR'in bagkanidir ve ailesi ile birlikte hayallerini
gercege donulstirmeye devam etmektedir.



1952 'DEN BE!!i SINIRLARI YIKIYOR VE
TURKIYE DENIZCILIK ENDUSTRISI "NIN
“ILK" LERINI GERCEKLESTIRIYORUZ.

“KILAVUZ KAPTAN, DENIZLERDE EMNIYETIN ULUSAL D T
TEMSILCISIDIR.” = el

Kaptan Altay ALTUG



ilk Kilavuzluk istasyonu / izmir

ilk Yerlesik Kilavuzuk Istasyonu / Tirkiye

ilk Kilavuzluk Radyo Istasyonu / Tirkiye

ilk Ozel Kilavuzluk ve Rémorkaj Hizmetleri Sirketi / Tirkiye
ilk Ozel Kilavuzluk istasyonu / Tiirkiye

ilk kez Ulastirma ve Altyapi Bakanlidi tarafindan, "Yetkili Kilavuzluk
ve Romorkoraj Hizmeti Sirketi" yetkinligi belgesi alan 6zel kurulus.

ilk “Seri Uretim Bazli Gemi insa Tesisi” / Tiirkiye

ilk kez kendi icerisinde ERP Sistemi gelistiren ve bu sistemi yiizde yiiz
kapasite ile kullanan tersane.



TURKIYE 'NIN ILK YERLESIK
KILAVUZLUK ISTASYONU
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ILK KILAVUZLUK ISTASYONU,
IZMIR

Kaptan Altay Altug'un profesyonel yaklagimi ve ileri gorisli
girisimleri, ginimuzin liman operasyonlarinin ve kilavuzluk

hizmetlerinin modern standartlara ulasmasinda énemli rol
oynamistir.




G ‘
. - .,-

T
el




GECMIiSiMiZDEN ALDIGIMIZ GUCLE
GELECEGI INSA EDiYORUZ

UZMAR'in hikayesi, Kidemli Kaptan Altay Altug'un 1973 yilinda, Ege Denizi'ndeki limanlara hizmet vermek uzere,
"Turkiye'nin Ilk Ozel Kilavuzluk ve Romorkaj Sirketi"ni kurmasiyla basladi.

1996 yilinda, kendi filosunu genisletmek amaciyla kendi rémorkérlerini insa etmeye baslayan UZMAR, ¢ok kisa bir
strede ihracat potansiyeli yiksek bir Gretim kalitesi ve hizi yakalayarak diinyanin dnemli romorkor isletmecisi
firmalarina ardi ardina teslimler gergeklestiren, sektérde 6nci bir gemi inga uzmani haline geldi.

UZMAR, 2007 yilinda Kocaeli Serbest Bolgesi'nde kurdugu modern tersanesinde, son teknoloji Grlini deniz
araglarini Uretmek icin istasyon bazli seri Gretim yontemini kullanmaktadir.

UZMAR, kuruldugu gtinden beri denizciligin koklt geleneklerini ve degerlerini takip etmekte ve korumaktadir.
Bugiin, Nemrut Koyu / Aliaga ve Akgansa Limani / Canakkale’de, yilda 14 binin tizerinde basarili manevra

gerceklestiren UZMAR, ayni zamanda da 6 kitada 22'den fazla Glkeye bircok farkli tipte deniz aracinin ihracatini
yapmaktadir.
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KILAVUZLUK VE ROMORKAJ

UZMAR, Ulastirma ve Altyapi Bakanligi tarafindan lisans alarak 1993 yilindan beri Nemrut
Koyu, Aliaga ve Akcansa Limani, Canakkale bolgelerinde "tek servis saglayici” olarak hizmet
veren "ilk 6zel kurulus"tur.

UZMAR; her boyutta, tonda ve tipte gemiye servis verebilecek cesitlilikte, ceki gticleri 17 ton
ila 85 ton arasinda degisen, Azimut Kictan Tahrikli (ASD) ve Konvansiyonel Cift Uskurlu
romorkor filosu ile kilavuzluk ve rémorkaj hizmeti vermektedir.

UZMAR'in stratejisi, talep edilen standartlarin da dtesinde bir verimlilik ve glvenlik
cercevesinde servis saglamaktir.
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KURTARMA

UZMAR, 2010 yilinda Aliaga Nemrut Korfezi Bélgesi'nde bakanlik lisansh “Deniz Kirliligine Acil
Mudahale Merkezi” kurmustur. Egitimli ve lisansli ekip Gyeleri, gelismis donanimlari ve modern
filosu ile "UZMAR Deniz Kirliligine Acil Midahale Merkezi”, bolgedeki petrol sizintilarina 7/24
mudahale etmeye hazirdir.

UZMAR, ayni zamanda bdélge icerisinde ve disarisinda gemi kurtarma operasyonlarinda da aktif
gorev almaktadir.

UZMAR, modern donanimli, glicli ve yanginla micadele 6zellikli romorkérlerden olusan genis
filosunun yani sira deneyimli ve yiksek nitelikli ekibi ile denizde ve kiyi tesislerinde yangin
sondirme operasyonlarini basariyla gerceklestirebilmektedir.
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KILAVUZLUK, ROMORKAJ, KURTARMA VE ACIL DURUM MUDAHALE HiZMETLERI







KILAVUZ KAPTANLAR

UZMAR, Nemrut Koyu / Aliaga ve Akcansa / Canakkale Bolgelerinde tek yetkili servis
saglayici olarak, gérevini 6zveriyle yerine getiren 350'nin Gzerinde profesyonel ve yetenekli
takim Gyesi, tecribeli ve degerli kilavuz kaptanlari, saha gorevlileri, bot kaptanlari ve diger
sorumlulari ile birlikte en glivenilir hizmeti vermektedir.

Yillik ortalama olarak 14 binin Gzerinde manevra givenli bir sekilde gerceklestirilmekte,
UZMAR ekipleri 7 glin 24 saat limanlarimizin emniyeti icin hazir beklemektedir.

Acil Miidahale Hizmeti cercevesinde cagrilara dakikalar icerisinde yanit verilmekte ve
operasyonlar, tecriibeli operasyon yonetim ekibi liderliginde basariyla gerceklestirilmektedir.
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ACIiL MUDAHALE

UZMAR, Deniz Kirliligine Midahale 'ye hazir, (OPRC*

imli ve tecrbeli 100 'Un Uzerinde ekip Uyesine s . Yaklasik 20 kisiden olusan
Operasyon Yonetim Ekibi tarafindan yonetilen deniz ardgl@rn "Oil Recovery Ship"
notasyonuna sahiptir.




o
OPERASYON'

Yillik ortalama olarak 14 binin G
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UZMAR, LNG terminallerine hizmet vermeye uyumlu, yiksek manevra ve denizcilik

kabiliyetine sahip, en blyigu 85 ton ¢cekme giiciinde cok maksatl romorkérler ile pilot
botlar ve hizmet botlarindan olusan modern ve glcli bir filoya sahiptir.

Romorkérler cekme, itme veya eskort hizmetleri vermekle beraber, talep tzerine kurtarma,
yangin sondirme ve deniz kirliligine acil midahale hizmetlerinde de kullaniimaktadir.

Palamar botlari, palamar ve genel liman destek gorevlerinde (deniz kirliligine acil midahale
vb.), pilot botlar da gemilere kilavuz kaptan ve mirettebatin transferi gérevlerinde
kullanilmaktadir.
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WORLD'’S FASTEST
TUG BOAT
CONSTRUCTION

UZMAR TERSANESI

insa ettigi ilk romorkdr kendi filosuna teslim edildiginden beri, UZMAR Tersanesi,
dinya standartlarinda kaliteye sahip rémorkérlerin ve galisma botlarinin yani sira,
ylksek performansli cesitli deniz araglarinin da dncu Ureticisi olarak kendini kanitlamistir.

UZMAR Tersanesi, kurulusundan itibaren 150'den fazla deniz araci inga etmis ve bunlari
6 kitada 22'den fazla tlkeye teslim ederek, diinyanin 6nde gelen tersanelerinden biri
haline gelmistir.

UZMAR, romorkaj ve gemi insa alanlarindaki kapsamli tecriibelerine dayanan ilerici
muhendislik ¢cozimleri ve gelismis gemi insa teknolojilerini sentezleyerek, modern
tersanesinde benzersiz bir Gretim yontemi vizyonunu hayata gegirmistir.

Gemi insa alani 60.000 m2

Kapali insa alani 20.000 m2

240 metre uzunlugunda iskele

Portal ving

Yizer havuz

Yillik gelik Gretim kapasitesi 20.000 ton

NATO Gizli Seviyesinde Tesis Guivenlik Belgesi
Kurumsal Kaynak Planlamasi - ERP ( SEM )
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UZMAR Tersanesi, Avrupa'nin stratejik &neme sahip bdlgelerinden olan KOSBAS SERBEST BOLGESI 'nde konumlanmistir.



MUSTERI DEGERI

UZMAR, musterilerin 6zel teknik sartlari ve bitce gereksinimlerini dinler, analiz eder
ve operasyonel ihtiyaclari ile lokal kosullari agisindan en dogru tip ekipmani se¢gmelerinde
onlara yardimci olur.

MUKEMMELI INSA ETMEK

Her misterinin kendine 6zgi tasarim gereksinimleri UZMAR icin dnemlidir. Sektorde
gittikce ylkselen 6zel tasarim taleplerini karsilamak adina, UZMAR, her bir muUsterisine 6zel,
operasyonel ve bolgesel kosullarin standartlarini en dogru seviyede karsilayacak farkli
dizayn opsiyonlari sunar.

Talep edilen ister yiksek eskort performansi ister arttirilmis mirettebat yasam mahali
konfor kosullari ya da dizel, dual-fuel, full LNG, elektrik veya hibrit teknolojileri olsun,
UZMAR'In her zaman size ozel bir ¢dzimu mevcuttur.
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YUKSEK STANDARTLARDA URETIM

Farkli tasarim ve cesitlilikte, ylksk standartlara sahip deniz araglarinin insasinda uzmanlik.

Yeni insa ve onarim icin her tipte gemiye hizmet verebilecek, yiksek standartlarda tasarlanmis
dretim alanlari ve zorlu gereksinimleri karsilayacak modern ekipman.

Bircok uluslararasi kurulus tarafindan sertifikalandirilan, strdarilebilir yliksek standartlarda
surekli Gran gelistirme kapasitesi.

insa edilen deniz araclarinin miisterilerin ihtiyac ve talepleri dogrultusunda en giincel
proprosedir ve yiksek kalite standartlarini karsilayan

"Dinyanin en hizli yeni inga romorkér teslimi® unvani ile ulasilmasi imkansiz bir Gretim hizi.

Kurum binyesinde gelistirilen ilerici ve detay mihendislik teknikleri sayesinde musterilerin
gereksinimleri ne gére 6zellestirilmis ylksek standartli deniz araglarini insa kapasitesi.

Denizcilik sektoriinde uzun yillarin verdigi tecriibeye dayanan ileri teknik bilgi birikimi.

Surdurilebilir kalite ve maliyet verimlliligi ve zamaninda teslimat igin, kurum icinde
gelistirilmis ERP sisteminden maksimum fayda saglanmasi.

Zaman yonetiminde tecribeli uzman ekip ve kusursuz iscilik kalitesi.




} -

———
——g—

: it - % I
WORLD’S FASTEST . ! Illll.'
TUG BOAT - "““""}i.ll.lﬂ Ll i
CONSTRUCTION = - v B w

AL 1 g
B o




DETAY MUHENDISLIKTE ONCU

Sokilebilir Platformlar
Bakim ve onarim igin sicak islem gerekmez.
Tum platformlar kolay bakim icin aliminyumdan yapilmistir.
Aliminyum plaka ile ankraj diregi arasinda titresim ve ses emici contalar kullanilir.

Sokilebilir Tutamaklar
Ekipmanin etrafindaki sokulebilir tutamaklar sayesinde kolay bakim imkani saglanmaktadir.

Makine Montaj Baglantilari
Her bir makinede 6 adet resilient mount kullanilmaktadir. Bu sayede titresim ve ses
seviyesi minimuma indirilmektedir.
Resilient mount altinda chockfast ve epocast yerine rotachock kullanilmakta ve bunun
sonucunda ileride hizalama sorunu yasanir ise kirma islemi olmadan rotachocktan ayar
yapilabilmektedir.

Kompozit Saft
Bakim tutumu kolaydir.
Kompozit saft kullanilarak titresim ve ses seviyesi minimuma indirilmektedir.
Kompozit saft kullanildiginda yataklama olmadigi icin isinma problemi yasanmaz.







ISTASYON BAZLI SERIi URETIM

Proje baslangicindan bitimine kadar, gemide yapilacak her is icin Planlama Departmani
tarafindan bir is emri planlanir. Bu emirler, Dizayn Departmani tarafindan Planlama
Departmani’'na, Uzmar blnyesinde gelistirilmis olan SEM (ERP) Sistemi igerisinde
olusturulan gizimler vasitasi ile iletilir.

Dizayn Departmani ve Planlama Departmani tarafindan saglanan emirlerin
tamamlanmasindan Uretim Departmani sorumludur.

Uretim sirasinda, sorumlu ustalar calisma saatlerini girer ve ERP sistemindeki her bir siparisin
yuzde verisini tamamlarlar. Cizimlerde veya malzemelerde uygunsuzluk varsa, sorumlu

ustabasi ve mihendisler degisiklik talep sistemini kullanir ve uygunsuzluk raporlari yaratirlar.
Bu raporlar, problem ¢6zildiginde raporu olusturan sorumlu tarafindan sistemde kapatilir.

Bu dongu her istasyonda devam ederek, UZMAR'in her projede etkin olarak kullandigi ve
fayda sagladigi Istasyon Bazli Seri Uretim Sistemini olusturur.

ST.02 - Tekil Parca imalat istasyonu
ST.04 - On imalat istasyonu

ST.03 - Komponent imalat istasyonu
ST.05 - Diiz Panel imalat istasyonu
ST.07 - Egimli Panel imalat istasyonu
ST.06 - Alt Blok imalat istasyonu
ST.08 - Blok imalat istasyonu

ST.48 - Techiz imalat istasyonu
ST.09 - Blok Donatim istasyonu
ST.50 - Raspa - Boya istasyonu
ST.12 - Blok Birlestirme istasyonu
ST.15 - Rihtim istasyonu
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TEKIL PARCA
IMALAT ISTASYONU

Tum sac ve profiller bu istasyonda kesilir, pozlamalari yapilir
(adreslenir) ve gidecegi istasyona hazir héle getirilir.

Tim kaynak agzi, pah ve keskin kose / kenar yumusatma
islemleri (boya oncesi ylizey hazirligi igin) yari otomasyon
sistemiyle tamamlanir.

Hazirlanan parcalar gidecekleri istasyonlara gore ayri ayri
paketlenmektedir.

04

> ISTASYON

ON IiMALAT
ISTASYONU

Tekil parga imalat istasyonundan gelen butin tekil pargalarin
lama sarma, profil koyma vb. 6n imalat isil islemleri bu
istasyonda yapilmaktadir.

Hazirlanan pargalar kalite kontrolleri yapilmis sekilde, bir sonraki
istasyon icin paketlenmektedir.
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KOMPONENT
IMALAT iSTASYONU

On imalat ve panel imalat istasyonlarindan gelen tekil parca ve
paneller, blok imalat istasyonlarindaki streyi ve isciligi duslre
ek verimi artirmak amaciyla bu istasyonda modiiller haline
getirilmektedir.

Hazirlanan modullerin kalite kontrolleri yapilarak diger
istasyonlara transferleri gerceklestirilir. Tim kaynak islemleri

uygun pozisyon olan yatayda yapilacak sekilde imalat
yapilabilmektedir.
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DUZ PANEL
IMALAT iSTASYONU

On imalat ve tekil parca istasyonundan gelen saclarin, profillerin
ve 6n imalat pargalarinin birlestirilerek panel haline getirildigi
istasyondur.

imal edilen panellerin biitiin 6lcii kontrolleri (en/boy/diyagonal)
yapilarak diger istasyonlara transferi saglanir.
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EGIMLI PANEL
IMALAT iSTASYONU

Gemi 6zelinde egimli bolgelerin panelleriicin jig (kalip)
kurulup 6n imalat ve tekil parga istasyonundan gelen saclarin,
profillerin ve én imalat parcalarinin birlestirilerek egimli panel
haline getirildigi istasyondur.

imal edilen egimli panellerin biitiin &lci kontrolleri
(en/boy/diyagonal) yapilarak diger istasyonlara transferleri
saglanir.
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ALT BLOK
IMALAT iSTASYONU

Tekil parga, 6n imalat, komponent ve panel imalat
istasyonlarindan gelen parcalar birlestirilerek, blok imalat
istasyonundaki stireyi ve isciligi kolaylastirmak amaciyla bu
istasyonda alt blok héline getirilir.

Tum kaynak islemleri uygun pozisyon olan yatayda yapilacak
sekilde imalat yapilabilmektedir.
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BLOK TECHIz
IMALAT iSTASYONU IMALAT iSTASYONU

Alt Blok imalat istasyonu, egimli panel imalat istasyonu ve diiz Tersanede imal edilmesi kararlastirilan butin techiz malzemeleri
panel imalat istasyonlarindan gelen parcalarin birlestirilerek (vardavela, direk, menhol kapaklari, hatchleri, vs.) bu istasyonda
ana blok héaline getirildigi istasyondur. yapilr.

Bu istasyon sonunda tersane tarafindan gerekli kalite kontroller Blok imalat istasyondaki verimi artirmak amaciyla bu malzemeler
yapilarak olusan bloklar, klas kuruluslarina teslim edilir. ayri bir istasyonda imal edilerek bir sonraki istasyonda montaja

hazir hale getirilmektedir. imalat sonrasinda yiizey islemleri icin
(galvaniz, boya, metalizing vs.) gerekli istasyona gonderilirler.
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BLOK DONATIM ISTASYONU

Klasa teslim edilmis olan ana bloklarin isil islem gerektiren bitin donatim islemleri bu istasyonda yapilmaktadir.

Techiz, boru, elektrik kablo yollari, bitin perde ve gliverte gecis zivanalari, izolasyon civi ve karkas montajlari, blok asamasinda
olusan tanklarin hidrostatik ve basing testleri bu istasyonda yapilan isler kapsamindadir.

Ayrica boru montaj islerini hizlandirmak amaciyla valf montajlari da bu istasyonda tamamlanmaktadir. istasyon sonunda tersane
tarafindan gerekli kalite kontroller yapilarak olusan bloklar klas kuruluslarina teslim edilir.

Bu istasyonda yapilan iglerin ana basliklari su sekildedir;

»  Boru Gruplari (Spools)

Boru Gruplari, Dizayn Departmani tarafindan cizilen boru imalat cizimleri ile imal edilerek Lyod's standartlari cercevesinde test
edilir.

Her borunun ayri parca numarasi vardir ve bu numaralar ayni zamanda isometric montaj cizimlerinde de belirtilir.

Parca numaralarinda blok, boru sistemi ve boru numarasi yazmaktadir.

n  Elektrik Kablo Yollari
1 Celik Outfitting
s HVAC Sicak islemler






50
» [ISTASYON

RASPA - BOYA ISTASYONU

Donatimi yapilmis ana bloklarin ylizey hazirlama ve boya islemleri bu istasyonda yapilmaktadir.

Istasyon 9'un sonrasinda, donatimi biten blok hidrolik tasiyicilar ile boya holiine gétiirilir.

UZMAR Tersanesi'ndeki boyanin kalitesi, hammadde alimindan gemi teslimine ve teslim sonrasi destek stirecine kadar
titizlikle takip edilmektedir.

Tum sicak islemler (tim detay donati isleri dahil) UZMAR tersanesinde yapilan boya isleminden 6nce tamamlanmaktadir.
Boya 6ncesi tim ylzeyler SA2,5 kalitedesinde kazinir. Piskirtme ve boyama uygulamalari uluslararasi standartlara gore
kapali hollerde yapilmaktadir. Boya holtiinde blogun tim zemin boyalari tamamlanir ve dnceden uygulanmis boyalar
yenilenir. Bu sayede tim boya uygulamalari uygun sartlarda, tek seferde yapilabilir ve en iyi zamanlama ile en iyi kalitede
boyanmis ylzeyler elde edilir.

PUskirtme ve boyama sirasinda olusabilecek hasarlari dnlemek igin tim vana ve ekipmanlarin tzerleri kapatilarak korumaya
alinir. Pisklrtme, taslama ve kaynak islemlerinin ardindan kontroller yapilir ve gerekirse islemler tekrar edilir. Ardindan son
plskirtme baslar.

Pisklrtme bittiginde, islem goren alan toz, tuz ve yapigsma testleri icin vakum ile tamamen temizlenir.

Her asamada, onay icin boya enspektoriine proje sahibi firmanin temsilcisine resmi davetiyeler gonderilir.

Mdsteri istegine gore metallizing islemi de bu istasyonda yapilabilmektedir.

Son boya ve son temizlik yapildiktan sonra blok, hidrolik tastyici ile boya holiinden cikartilarak Blok Birlestirme istasyonuna
(St.12) aktanlir.
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BLOK BIRLESTIRME
ISTASYONU

Boya istasyonundan ¢ikan bloklarin birlestirilmesi islemi bu
istasyonda yapilmaktadir. Birlesimi yapilan bloklarin her bir eki,
klas kurulusuna teslim edilmektedir. Isil islem goren ek
yerlerinin ve blok ekiyle birlikte olusan tanklarin testleri ve final
boya islemleri bu istasyonda yapilmaktadir.

Blok birlesim dncesi ve sonrasi ekipman montajlari ve isil islem
icermeyen donatim islemleri (kablo ¢ekimi, panyol montajlari,
ekipman final baglantilar, izolasyon, havalandirma, mobilya) bu
istasyonun is kapsamindadir.

(
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RIHTIM iISTASYONU

Denize indirilmis olan geminin liman ve seyir testleri bu
istasyona yapilarak teslime hazir hale getirilir.
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ONLINE iNSA SURECI

UZMAR, SEM (ERP) yazilimi araciligiyla, misterilerinin projelerinin insa durumuna ¢evrim
ici erisimlerine ve her ig istasyonu igin gergek calisma saatlerinin, faaliyet tamamlanma
ylzdelerinin ve slirecin 6nemli asamalarinin raporlarini goriintilemelerine olanak saglar.

“SEM" KURUMSAL KAYNAK PLANLAMA

"SEM" ERP Cozimleri, maksimum verimlilikle musteriye 6zel ¢coziimler sunmak amaciyla,
tersaneler gibi projeye bazli Gretim agsamalari olan kuruluslar icin, UZMAR biinyesinde
tasarlanmistir.

SEM'deki tim modoiller, gercek zamanl projelerde test edilmistir. Bu bilgi birikimi,
herhangi bir kurum icin yeni insa projelerinin adaptasyon suresini kolaylastirmaktadir.

Bu ¢evrim i¢i araca UZMAR musterileri tarafindan diinya ¢apinda her noktadan ve
istenildigi zaman ulasilabilir.
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SEM ERP COZUMLERI

UZMAR Tersanesi, Turkiye'de SEM (ERP) Gemi Insa Sistemini tim Uretim siireclerine
uyarlayan ve ylizde ylz kapasiteyle uygulayan "ilk tersane" dir.

SEM Kurumsal Kaynak Planlama programi, UZMAR tarafindan, on yildan fazla stredir
sektorde deneyimi bulunan nitelikli ekip tGyelerinin katkisi ile gelistirilmistir.
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SEM MODULLERI

Proje Takibi

Projelere harcanan calisma saatleri gibi hayati bilgiler, SEM ERP programi tarafindan
yonetilir ve projelerin cesitli ilerlemeleri anlik olarak izlenir (s-egrileri, grafikler, malzeme
dagitim raporlari, vb.).

Gergek zamanli bir program olan SEM ERP, musterilerin bu bilgileri an be an izlemesini
mumkun kilmaktadir.

Proje & Aktivite Yonetimi

Projelerin izlenmesi, Faaliyet Planlamasi, Adam Saat ve Fiziksel Tamamlama Takibi
Uzmar Tersanesi'nde, tekliften proje bitimine kadar her is asamasi icin detayli planlama
yapilir. SEM ERP sistemi, bu planlamay: etkili kilar ve 300'den fazla ana etkinligi yonetir.
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SEM MODULLERI

Degisim Yonetimi

SEM ERP programindaki degisim yonetim sistemi, projenin her asamasinda etkin bir
sekilde kullanilmaktadir. Projeler sirasinda her degisiklik talebi ilgili linklerle
eslestiriimekte, kok nedenler belirlenmekte ve ERP sistemi tarafindan gerekli islemler
yapilmaktadir.

Malzeme Yonetimi

Malzeme Listesi, Tedarik

Ayrintili tasarim ve planlama sonucunda, Uretilmesi gereken uriin igin gerekli tim
malzemelerin talepleri ve envanter kontrolii, SEM'deki iyilestirilmis MRP tarafindan
yonetilir. UZMAR Tersanesi, tam zamaninda dogru malzeme ve diisiik envanter maliyet
ile %100 gercek zamanli envanter yonetimi saglar.

Dékiman Yonetimi
Revizyon Takibi, Dagitim Kontrold, Vb.

Taseron Yonetimi
So6zlesmeler, Odemeler, Ucretler, Faturalandirmalar

Bakim y6netimi
Periyodik Bakim, Maliyet Analizi, Garanti Takibi

Finans Yonetimi
Biitce, Maliyet Yonetimi, Nakit Akisi Kontrolli, Muhasebe

!nsan kaynaklari ‘ ‘
Istihdam, OBS, Erisim Kontroli, Vardiya Yonetimi, Idari Isler

Satis ve Satis Sonrasi Hizmetler
Garanti Talepleri ve Satis Sonrasi Hizmet Yonetimi
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ILERICi MUHENDISLIK

UZMAR; ilerici mihendislik anlayisi, Gst diizey tretim teknolojisi ve gemi insa alaninda
sahip oldugu verimli proje yonetimi uygulamalari sayesinde gergeklerstirdigi projelerde
kusursuz sonuclar elde etmektedir.

UZMAR, tasarimcilari, mihendisleri, klas kuruluslarini, tedarikgilerini, Gretim asamalarinda
gorevli personeli ve taseronlari birbirine baglayan, kesintisiz ,entegre ve senkronize bir
isletme yaratarak tim birimlerin performansi arttirir ve verimliligi en Ust diizeye ¢ikarir.

UZMAR, kendi bunyesinde, geminin sistemlerinin islevselligi ile mirettebatin uyumunu
bitlnlestiren, cevresel degerlere saygili, insan unsuruna 6ncelik vererek kullanigli ve
modern bir tarza yerlestiren, oldukga drtsyli yasam alanlari gelistirmektedir.
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6§E|. ﬁ.RE:I'iM VE ZAMAN
YONETIMINDE LIDER

UZMAR'in yeni insa proje siparislerinin cogu, projelerinin belirli bir stire icinde
operasyonel olmasi gereken ve belirli bir hizmet sézlesmesine sahip musterileri tarafindan
talep edilmektedir.

UZMAR'in itibari, yeni insa projelerinin bltge hesaplamalarinda en dnemli unsur olan
yUksek kalite ve zamaninda teslimat taleplerini, ylzde ytiz kapasite ile kullandigi istasyon
bazli modern seri tGretim yontemi sayesinde kolaylikla karsilayabiliyor olmasindan
gelmektedir.

UZMAR, dizel, dizel-elektrik ya da hibrit teknolojiye sahip liman, terminal, sig su ve agik
deniz romorkérlerinden, cok maksatli agik deniz destek gemilerine, nehir tipi itici
romorkdrlerden, palamar, pilot ve hizmet botlarina kadar genis bir triin yelpazesinde
Uretim yapmaktadir.

UZMAR, Robert Allan Ltd. dizaylarinin yani sira diinya ¢apinda bilinen diger saygin tasarim
ofislerinin dizaynlarini da kullanmakta ve kendi binyesindeki nitelikli dizayn ekibi ile
birlikte her projeyi benzersiz bir kalitede hayata gecirmektedir.
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REFERANSLARIMIZ

AVRUPA
ALMANYA
FRANSA
GURCISTAN
HOLLANDA
INGILTERE
ITALYA
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1 PORTEKIZ

KUZEY AMERIKA SKEAXSIATAN
K ANADA ULGARIS
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GUNEY AMERIKA
BREZILYA

KOLOMBIYA

PANAMA
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s DUNYANIN ONDE GELEN ROMORKOR OPERATORLERININ TERCIH ETTIGI URETICI OLMAKTAN GURUR DUYUYORUZ.
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UZMAR GEMI iNSA SAN. VE TiC. A.S.

Kocaeli Serbest Bolgesi Sepetlipinar

SB Mah. No:18 Basiskele 41090 Kocaeli / TURKIYE
1490 (262) 34145 10 (pbx)

:+90 (262) 34145 12

. info@uzmar.net

S Www.uzmar.com

iISTANBUL OFis

Caddebostan Mah. Operator Cemil Topuzlu Cad.
Kutmen Apt. No:60/2 D:7 Kadikdy istanbul / TURKIYE
:+90 (216) 405 21 01 (pbx)

:+90 (216) 405 21 04

: sales@uzmar.net

T Wwww.uzmar.com
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UZMAR UZMANLAR DENIZCILIK TiC. VE LTD. STi
Akdeniz Mah. Cumhuriyet Bull. Erden is Hani

No:87 K:7 Pasaport - Konak 35210 izmir / TURKIYE
Phone  :+90 (232) 445 76 00

Fax :+90 (232) 445 79 00
E-Mail izmir@uzmar.net
Web T Www.uzmar.com.tr




